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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
0 ZSESSlX^^ Fa.tschachte.zusohnitten aus einer UmverpaCcung in eine 

© Eine Vorrichtung (20) zum Gberfuhren von flach/iegenden 
Faitschachtelzuschnitten (1) aus einer hulsenfdrmigen Um- 
verpackung (2) auf ein Zuforderband (15) einer JCartonrerma- 
sehine (10) weist eine Hubeinrichtung (21) auf. Die Hubein- 
richtung (21) ist in den Offnungsquerschnitt der Umverpak- 
kung (2) etnbringbar, und hebt jeweils eine Lage (3) von 
Faitschachtelzuschnitten (1) aus der Umverpackung (2) 
heraus. Die Lage (3) ist von einem im LSngsschnitt U-formi- 
gen Zwischenboden (4) umfa&t. Ein Abschnitt (5) des 
Zwischenbodens (4) wird von einer Haitezange (28) erfa&t, 
wahrend eine Oberschiebegabel (27) die Faltschachtelzu- 
schnitte (1) auf das Zuforderband (15) uberschiebt. Ferner 
, weist die Vorrichtung (20) Einrichtungen (37, 39) zum 
, Entsorgen leerer Umverpackungen (2) auf. Die erfmdungs- 
, gemaBe Vorrichtung (20) arbeitet vollautomatisch und ist 
konstruktiv relativ einfach aufgebaut. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die ErFmdung betrifft eine Vorrichtung zum Ober- 
fuhren von flachliegenden Faltschachtelzuschnitten aus 
einer Umverpackung in eine Zufuhreinrichtung einer 
Kartoniermaschine. 

Es sind Vorrichtungen bekannt, die einen Handha- 
bungsroboter aufweisen, der in einem Kunststoffbehal- 
ter angelieferte, flachliegende Faitschachteizuschnitte 
entnimmt, und beispielsweise in ein Stapelmagazin einer 
Kartoniermaschine uberfuhrt Die Kunststoffbehalter 
fur die Faitschachteizuschnitte sind aufwendig ausgebil- 
det, damit sichergestellt ist, daB die Faitschachteizu- 
schnitte stets fluchtend zueinander angeordnet sind. An- 
sonsten wurde beispielsweise ein Verrutschen eines 
Faltschachtelzuschnittes von einer Lage in eine darun- 
ter liegende Lage zu einem Blockieren der Vorrichtung 
fuhren. Eine derartige, einen Handhabungsroboter auf- 
weisende Vorrichtung ist aufwendig, und deren Betrieb 
nur mit den angesprochenen Kunststoffbehaltern zu- 
verlassig. Dadurch, daB die Kunststoffbehalter nach 
dem Entleeren bei einem Verpacker wieder zu einem 
Faltschachtelhersteller zuruckgefuhrt werden mussen, 
ist ferner eine aufwendige Logistik erforderlich, die den 
Betrieb zusatzlich verteuert 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Uberfuhren 
von flachliegenden Faltschachtelzuschnitten aus einer 
Umverpackung in eine Zufuhreinrichtung einer Karto- 
niermaschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat 
demgegenuber den Vorteil, daB die Vorrichtung relativ 
einfach aufgebaut ist, und daB sie zuverlassig und voll- 
automatisch arbeitet. 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung ergeben sich aus 
den Unteranspriichen und der Beschreibung. 

Besonders vorteilhaft ist es, einen zusatzlichen Fixier- 
rechen fur eine Zwischenwand vorzusehen. Durch die- 
sen Fixierrechen konnen auch Umverpackungen, in der 
mehrere Reihen von Faltschachtelzuschnitten neben- 
einander angeordnet sind, mitteis der Vorrichtung ver- 
arbeitet werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung 
sind Stapelboxen fur die Bestandteile leerer Umverpak- 
kungen vorgesehen, die automatisch bef ullt werden. Da- 
durch wird der Handhabungsaufwand der Vorrichtung 
weiter verringert 

Eine Anordnung der Haltezange und der Uberschie- 
begabel auf Langstragern reduziert den konstruktiven 
Aufwand der Vorrichtung zusatzlich. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt, und wird in der nachfolgenden 
Beschreibung naher erlautert Es zeigen 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines Teils einer Kartonier- 
maschine und die Fig. 2 eine vereinfachte Draufsicht auf 
die Kartoniermaschine nach Fig. 1. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Eine in der Fig. 1 teilweise dargestellte, an sich be- 
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kannte Kartoniermaschine 10 weist ein erstes Stapelma- 
gazin It fur flachliegende Faitschachteizuschnitte 1 auf. 
Dem ersten Stapelmagazin 11 ist ein Forderband 12 
vorgeschaket, oberhalb dessen Einlaufbereich 13 ein 
5 zweites Stapelmagazin 14 angeordnet ist Oberhalb und 
parallel zum Forderband 12 befinden sich zwei in For- 
derrichtung X der Faitschachteizuschnitte 1 betrachtet 
aufetnanderfolgende Zuforderbander 15, 16 fur das 
zweite Stapelmagazin 14. Dabei uberlappt der Aus- 
10 gangsbereich des ersten Zuforderbandes 15 den Ein- 
trittsbereich des zweiten Zuforderbandes 16. Oberhalb 
des zweiten Zuforderbandes 16 ist weiterhin eine Sper- 
re 17 zum Auffachern der ankommenden Faitschachtei- 
zuschnitte 1 angeordnet. 
is Die beiden Zuforderbander 15, 16 der Kartonierma- 
schine 10 arbeiten mit einer Vorrichtung 20 zum Ober- 
fuhren der Faitschachteizuschnitte 1 zusammen. Die 
Vorrichtung 20 hat eine Hubeinrichtung 21 in Form 
einer Hubschere, die knapp oberhalb des Forderbandes 
20 12 im Bereich zwischen dem ersten Zuforderband 15 
und dem ersten Stapelmagazin 11 angeordnet ist Die 
Hubeinrichtung 21 weist ein plattenformiges Hubele- 
ment 22 auf, das in den Offnungsquerschnitt einer hul- 
senformigen Umverpackung 2 einfuhrbar ist 
25 In der bevorzugt aus Wellpappe bestehenden Umver- 
packung 2 sind mehrere Lagen 3 von jeweils flachlie- 
genden Faltschachtelzuschnitten 1 ubereinander ange- 
ordnet, die durch jeweils einen im Langsschnitt U-for- 
mig ausgebildeten Zwischenboden 4 voneinander ge- 
30 trennt sind. Die beiden vom Zwischenboden 4 senkrecht 
abstehenden Abschnitte 5, 6 sind dabei parallel zum 
ersten bzw. letzten Faltschachtelzuschnitt 1 einer Lage 
3 angeordnet, so daB die Faitschachteizuschnitte 1 einer 
Lage 3 von einem Zwischenboden 4 umfaBt sind- Die 
35 ubereinander angeordneten Lagen 3 bilden eine Reihe 
7. Im Ausfuhrungsbeispiel sind in einer Umverpackung 
2 jeweils zwei Reihen 7 angeordnet, die durch eine 
durchgehende Zwischenwand 8 voneinander getrennt 
sind. Je nach GroBe der Faitschachteizuschnitte 1 bzw. 
40 der Umverpackung 2 konnen jedoch auch mehrere, je- 
weils durch eine Zwischenwand 8 voneinander getrenn- 
te Reihen 7 in der Umverpackung 2 angeordnet sein. 

Oberhalb der Umverpackung 2 hat die Vorrichtung 
20 eine Hake- und Oberfuhreinrichrung 25 fur die Falt- 
45 schachtelzuschnitte 1. Diese weist sich parallel zu den 
beiden Zuforderbandern 15, 16 erstreckende Langstra- 
ger 26 auf, auf denen eine plattenformige Oberschiebe- 
gabel 27 bzw. eine Haltezange 28 fur einen Zwischenbo- 
den 4 verschiebbar angeordnet sind. Sowohl die Ober- 
50 schiebegabel 27, als auch die Haltezange 28 werden 
durch nicht dargestellte, zum Beispiel pneumatisch an- 
getriebene Mittel betatigt 

Mit der Hake- und Oberfuhreinrichtung 25 wirkt ein 
auf- und abbeweglicher Fixierrechen 30 zusammen, des- 
55 sen Kamme 31 in den Offnungsquerschnitt der Umver- 
packung 2 einfuhrbar sind. Um ein Entsorgen leerer 
Umverpackungen 2 zu ermoglichen ist die Vorrichtung 
20 dartiber hinaus besonders eingerichtet: Zum einen ist 
der Fixierrechen 30 zusatzlich quer zur Ausschieberich- 
6o tung der Faitschachteizuschnitte 1 verfahrbar. Weiter- 
hin ist seidich der Hubeinrichtung 21 in Hohe der unte- 
ren Endlage des Hubelements 22 ein Tisch 33 angeord- 
net, an den sich auf der der Hubeinrichtung 21 gegen- 
iiberliegenden Seite ein Abforderband 35 anschlieBt 
65 AuBerdem hat das Abforderband 35 ein senkrecht zur 
Ebene des Tisches 33 angeordnetes Fordertrum 36 zum 
Uberfuhren der Umverpackungen 2 in eine sich an das 
Abforderband 35 anschlieBende erste Stapelbox 37. Um 
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das EinfQhren der Umverpackungen 2 zu erleichtern, ist 
der Stapeibox 37 in Richtung der Hubeinrichtung 21 
eine Einfuhrweiche38 zugeordnet. Anstelle der Einfuhr- 
weiche 38 ist jedoch auch ein entsprechend geformter 
Deckel der Stapeibox 37 denkbar. SchlieBIich ist auf der 
dem ersten Zuforderband 15 gegenuberliegenden Seite 
der Hubeinrichtung 21 eine zweite Stapeibox 39 fur die 
Zwischenboden 4 angeordnet 

Die oben beschriebene Vorrichrung 20 arbeitet wie 
folgt: Von der gegenuber des Tisches 33 angeordneten io 
Seite der Hubeinrichtung 21 werden die Umverpackun- 
gen 2 der Vorrichtung 20 der Reihe nach mittels an sich 
bekannter Mittel zugefordert, so da8 taktweise jeweils 
eine Umverpackung 2 auf das Hubelement 22 der Hub- 
einrichtung 21 gelangt, wobei eine Reihe 7 mit dem 15 
ersten Zuforderband 15 ausgerichtet wird Die untere 
Endlage des Hubelements 22 ist so eingestellt, daB die 
Oberkante der Umverpackung 2 in Hdhe der Forder- 
ebene des ersten Zuforderbandes 15 verlauft 

Zum Oberfuhren der ob ersten Lage 3 der Faltschach- 20 
telzuschnitte 1 einer Reihe 7 aus der Umverpackung 2 
auf das erste Zuforderband 15 wird nun das Hubelement 
22 um die Hohe einer Lage 3 angehoben. Dazu muB 
sichergestellt sein, daB die Umverpackung 2 in der Hohe 
fixiert ist was durch entsprechend ausgebildete Klemm- 25 
einrichtungen erreicht wird. Gleichzeitig befinden sich 
die Oberschiebegabel 27 und die Haltezange 28 auf der 
dem ersten Zuforderband 15 gegenuberliegenden Seite, 
so daB beim Anheben der obersten Lage 3 der Abschnitt 

5 des Zwischenbodeas 4 von der Haltezange 28 erfaBt 30 
und gehalten wird, und die Oberschiebegabel 27 zwi- 
schen den Abschnitt 5 und dem am Abschnitt 5 anliegen- 
den Faltschachtelzuschnitt 1 gelangt AnschlieBend wird 
die Oberschiebegabel 27 kontinuierlich in Richtung des 
ersten Zuforderbandes 15 bewegt, wobei der Abschnitt 35 

6 des Zwischenbodens 4 von den auf das Zuforderband 
15 einlaufenden Faltschachtelzuschnitten 1, eine Briicke 
zum Zuforderband 15 bildend, umgebogen wird. 

Sind alle Faltschachtelzuschnitte 1 einer Reihe 7 der 
obersten Lage 3 auf das Zuforderband 15 ubergescho- 40 
ben, so wird die Haltezange 28 in ihre dem Zuforder- 
band 15 gegenuberliegende Endlage verfahren, wobei 
sie den obersten Zwischenboden 4 in die zweite Stapei- 
box 39 ablegt 

AnschlieBend werden die Oberschiebegabel 27 und 45 
die Haltezange 28 wieder in ihre ursprungliche Lage 
zuriickverbracht, so daB nach einem weiteren Anheben 
durch das Hubelement 22 die Faltschachtelzuschnitte 1 
der nachsten Lage 3 einer Reihe 7 in gleicher Art und 
Weise auf das Zuforderband 15 uberschoben werden. 50 

Sind alle Lagen 3 einer Reihe 7 aus der Umverpak- 
kung 2 uberschoben, so f ahrt der Fixierrechen 30 auf der 
der noch nicht uberschobenen Reihe 7 gegenuberlie- 
genden Seite der Zwischenwand 8 in den Offnungsquer- 
schnitt der Umverpackung 2 3 so daB seine Kamme 31 55 
die Zwischenwand 8 abstiitzen, und eine seitliche Fun- 
rung fur die in der Umverpackung 2 noch befindliche 
Reihe 7 bilden. Diese kann nun nach einem Ausrichten 
mit dem Zuforderband 15 aus der Umverpackung 2 ent- 
nommen werden. 60 

Wenn alle Reihen 7, und somit auch alle Faltschach- 
telzuschnitte 1 aus der Umverpackung 2 auf das Zufor- 
derband 15 uberschoben sind, wird der Fixierrechen 30 
wieder aus dem Offnungsquerschnitt der Umverpak- 
kung 2 gehoben. AnschlieBend wird die leere Umver- 65 
packung 2 samt Zwischenboden 8 beispielsweise durch 
eine neue, auf die Hubeinrichtung 21 einlaufende Um- 
verpackung 2 auf den Tisch 33 tiberfuhrt Dort wird die 
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leere Umverpackung 2 von dem Abforderband 35 er- 
faBt, das sie in die erste Stapeibox 37 ablegt Vorteilhaf- 
terweise kann das Oberfuhren der leeren Umverpak- 
kung 2 in die Stapeibox 37 durch ein Nachschieben des 
5 Fixierrechens 30 unterstutzt werden, es sind jedoch 
auch andere, an sich bekannte Oberfuhrhilfen fur die 
leeren Umverpackungen 2 denkbar. 

Erganzend wird erwahnt, daB die Vorrichtung 20 in 
vielfaltiger Weise abgeandert werden kann. So sind ins- 
besondere Modifikationen im Bereich der Entsorgung 
leerer Umverpackungen 2 denkbar. So konnen die lee- 
ren Umverpackungen 2 beispielsweise mittels Handha- 
bungsrobotern o. a. aus dem Bereich der Vorrichtung 20 
gebracht werden, Auch konnen die Stapelboxen 37, 39 
an anderer Stelle der Vorrichtung 20 angeordnet sein. 

Weiterhin ist die Vorrichtung 20 durch eine entspre- 
chende Anordnung ihrer Bestandteile an nahezu jede 
beliebige Kartoniermaschine anbaubar. Gegebenenfalls 
mussen dazu andere Zufordereinrichtungen zum Ober- 
fuhren der Faltschachtelzuschnitte 1 eingesetzt, bzw. 
deren Anordnung gegenuber dem Ausfuhrungsbeispiel 
geandert werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung (20) zum Oberfuhren von flachlie- 
genden Faltschachtelzuschnitten (1) aus einer Um- 
verpackung (2) in eine Zufuhreinrichtung (15) einer 
Kartoniermaschine (10), wobei in der hulsenformig 
ausgebildeten Umverpackung (2) wenigstens eine 
von einem im Langsschnitt U-fdrmigen Zwischen- 
boden (4) umfaBte Lage (3) von Faltschachtelzu- 
schnitten (1) angeordnet ist, einer Hubeinrichtung 
(21) mit einem Hubelement (22), das zum Anheben 
der Lagen (3) in den Offnungsquerschnitt der Um- 
verpackung (2) einbringbar ist, einer Haiteeinrich- 
tung (28) fur den jeweils obersten Zwischenboden 
(4), und einer Ausschiebeeinrichtung (27) zum 
Uberschieben der jeweils obersten Lage (3) von 
Faltschachtelzuschnitten (1) aus der Umverpak- 
kung(2) auf die Zufuhreinrichtung (15). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhalb der Hubeinrichtung (21) ein 
in den Offnungsquerschnitt der Umverpackung (2) 
einbringbares, auf- und abbewegliches Fixierele- 
ment (30) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fixiereiernent (30) quer zur Aus- 
schieberichtung der Faltschachtelzuschnitte (1) aus 
der Umverpackung (2) verfahrbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eine Einrichtung 
(37, 39) zum Entsorgen leerer Umverpackungen (2) 
vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der Einrichtungen (39) zur Ent- 
sorgung leerer Umverpackungen (2) mit der Halte- 
einrichtung (28) fur den jeweils obersten Zwischen- 
boden (4) zusammenwirkt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine andere Einrichtung (37) 
zur Entsorgung leerer Umverpackungen (4) mit ei- 
nem Abforderband (35) zusammenwirkt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hubeinrichtung 
(21) als Hubschere ausgebildet ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung 
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(28) fur den Zwischenboden (4) und die Ausschiebe- 
einrichtung (27) fur die jeweils oberste Lage (3) an 
Faltschachtelzuschnitten (1) auf Tragern (26) ver- 
schiebbar angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 5 
dadurch gekennzeichnet, da£ die Halteeinrichtung 
(28) fur den Zwischenboden (4) zangenformig aus- 
gebildet ist, und mit einem vom Zwischenboden (4) 
abstehenden Abschnitt (5) zusammenwirkL 

10. Kartoniermaschine (10) mit einer Vorrichtung 10 
(20) nach einem der Anspruche 1 bis 9. 
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